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ТЕХНИЧЕСКОЕ СРАВНЕНИЕ РАДИАТОРОВ 

Сравнительные 
характеристики 

РОСТерм  Buderus  PRADO  PURMO  Dianorm  Лидея  Kermi  Heaton 

Варианты 
подключения  

с нижним подключением 
с боковым подключением 

Варианты 
исполнения 

7 типов 
10 тип 11 тип 20 тип 21 
тип 22тип 30 тип 33 тип 

7 типов 
10 тип 11 тип 20 тип 
21 тип 22тип 30 тип 
33 тип 

6 типов 
10 тип 11 тип 20 
тип 21 тип 22тип 
33 тип 

7 типов 
10 тип 11 тип 20 
тип 21 тип 22тип 

5 типов 
10 тип (c 
боковым 
подкл.) 11 тип,  
21 тип, 22тип, 
33 тип  

7 типов 
10 тип 11 тип 
20 тип 21 тип 
22тип 30 тип 33 
тип 

6 типов 
10 тип 11 тип 20 
тип 21 тип 22тип 
33 тип 

7 типов 
10 тип, 20 тип, 30 
тип,11 тип 22 тип 
21 тип 33тип 

Размеры 
радиаторов 
отопления 

от 400 до 1200 мм с 
шагом в 100 мм, от 
1200‐ 2000 мм с шагом 
200 мм, от 2000‐3000мм 
с шагом 300 мм) и 5 
высот (от 300 мм до ‐ 
900 мм) 

от 400 до 3000 мм с 
шагом в 100 мм, и 5 
высот (от 300 мм до 
‐ 900 мм) 

 от 400 до 2000 мм 
шагом 100 мм, от 
2000 до 3000 мм с 
шагом 200 мм) и 2 
высоты (300 мм и 
500 мм) 

от 400 до 1200 мм 
с шагом в 100 мм, 
от 1200‐ 2000 мм с 
шагом 200 мм, от 
2000‐3000мм с 
шагом 300 мм) и 5 
высот (300, 450, 
500, 550, 600, 
900мм) 

от 400 до1400 
мм с шагом в 
100 мм, 1400‐ 
2000 мм с 
шагом 200 мм 
от 2000‐
3000мм с 
шагом 300 мм 
и 5 высот (от 
300 мм до ‐ 
900 мм) 
высоты:250, 
300, 350, 400, 
500,550, 600, 
900, 950 

от 400 до 3000 
мм с шагом в 
100 мм, и 5 
высот (от 300 
мм до ‐ 900 
мм) 

 от 400 до 2000 мм 
шагом 100 мм, от 
2000 до 3000 мм с 
шагом 200 мм) и 5 
высот (300, 400, 
500, 600, 900) 
 

от 400 до 1200 
мм с шагом в 100 
мм, от 1200‐ 
2000 мм с шагом 
200 мм, от 2000‐
3000мм с шагом 
300 мм) и 5 
высот (300, 400, 
500, 600, 900) 
 

Значение 
мощности при 
равных тепловых 
графиках 

Идентичные 
Значения тепловой 
мощности ниже 

Значения тепловой 
мощности ниже 

Значения 
тепловой 
мощности 

ниже 

Значения 
тепловой 
мощности 

ниже 

Значения тепловой 
мощности ниже 

Значения 
тепловой 
мощности 
идентичные 

 
Оборудование, 
входящие в 
комплект 

Радиатор 
Комплект креплений 
(метизы и кронштейн) 
Кран Маевского  
Заглушка  
Термостатический 
клапан 

Радиатор (Комплект 
креплений, 
воздухоотводчик и 
заглушка 
приобретаются 
отдельно) 
 

Радиатор 
Комплект 
креплений 
(метизы и 
кронштейн) 
Кран Маевского  
Заглушка  

Радиатор 
Комплект 
креплений 
(метизы и 
кронштейн) 
Кран Маевского  
Заглушка  

Радиатор 
Кран 
Маевского  
Заглушка  
Термостатичес
кий клапан 
(встроенный)*

Радиатор 
(Комплект 
креплений, 
воздухотводчи
к и заглушка 
приобретаютс
я отдельно) 

Радиатор 
Комплект 
креплений 
(метизы и 
кронштейн) 
Кран Маевского  
Заглушка  

Радиатор 
Комплект 
креплений 
(метизы и 
кронштейн) 
Кран Маевского  
Заглушка  
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(встроенный)*для 
радиаторов с нижним 
подключением 

Термостатический 
клапан 
(встроенный)*для 
радиаторов с 
нижним 
подключением 

Термостатический 
клапан 
(встроенный)*для 
радиаторов с 
нижним 
подключением 

для 
радиаторов с 
нижним 
подключением 
Комплект 
креплений 
 

  Термостатический 
клапан 
(встроенный)*для 
радиаторов с 
нижним 
подключением 
 

Термостатическ
ий клапан 
(встроенный)*д
ля радиаторов с 
нижним 
подключением 
 

Испытательное 
давление 
(теплоносителем, 
при опресовке 
системы 
отопления) 

 12 бар   10 бар   12 бар   13 бар   12 бар   13 бар   13 бар   13 бар 

 
Этапы покраски 

Технология покраски: 
Катодный электрофорез 
– стойкость к 
выцветанию и 
коррозии, 
равномерность 
покраски, происходит в 
4 этапа: 
 Обезжирование 
 Фосфатирование 
 Грунтование 
 Покрытие эмалью 

Этапы  
окрашивания: 
 Грунтовка и 

окраска с горячей 
сушкой в белый 
цвет 

 Порошковое 
лакокрасочное 
покрытие с 
горячей сушкой 

 

Этапы  
окрашивания: 
 Обезжирование 
 Фосфатирование 
 Анофорез 
 Покрытие эмалью 

 

Технология 
покраски: 
катафорез и 
электростатическо
е напыление 

Окрашивание 
методом 
порошкового 
напыления. 
 

Окрашивание 
методом 
порошкового 
напыления 

Этапы 
окрашивания: 
 Обезжирование 
 Фосфатирование 
 Анофорез 
 Покрытие 

эмалью  

 

Окрашивание 
методом 
порошкового 
напыления 

 Максимальное 
рабочее давление 
Бар  

9.5  8.7  9.0  10  10  8.6  10.0  10 

Толщина листа 
стали  1.25  1.25  1.2  1.25  1.25  1.2  1.2  1.2 

Сырьё  Железный окатыш 
(завод имеет полный 
цикл, т.е. производит 
холоднокатаную сталь, 
из которой, в свою 

очередь изготавливают 
радиаторы) 

Холоднокатаная 
сталь 

Холоднокатаная 
сталь 

Холоднокатаная 
сталь 

Холоднокатана
я сталь 

Холоднокатана
я сталь 

Холоднокатаная 
сталь 

Холоднокатаная 
сталь 

 


